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บทคดัย่อ 

การวจิยัคร้ังน้ีมีวตัถุประสงคเ์พ่ือศึกษา (1) จุดท่ีมีการสูญเสียน ้ าตาลและน ้ าในกระบวนการผลิตน ้ าอดัลม  
(2) การน าเทคโนโลยีสะอาดมาใชเ้พ่ือเพ่ิมอตัราการใชน้ ้ าตาลท่ีเสียไปในการผลิต (3) การน าเทคโนโลยีสะอาด มาใช้
เพ่ือลดการใชน้ ้ าในการผลิต  และ 4) ระยะเวลาการคืนทุนหลงัการน าเทคโนโลยีสะอาดมาใชใ้นโรงงานผลิตน ้ าอดัลม
แห่งหน่ึงในภาคใตข้องประเทศไทย 

การวิจยัคร้ังน้ีเป็นการวิจยัก่ึงทดลอง โดยการวดัปริมาณการใชน้ ้ าตาลและการใชน้ ้ า จากหน่วยงานปรับ
คุณภาพน ้ า หน่วยเตรียมน ้ าเช่ือม หน่วยผสมหวัเช้ือ หน่วยเคร่ืองผสมและบรรจุในสายการผลิต และหน่วยเคร่ืองลา้งขวด 
เก็บขอ้มูลโดยการอ่านค่าปริมาณการใช ้น ้ าตาลและน ้ าแต่ละจุดจากมิเตอร์ ใชเ้วลาในการเก็บขอ้มูล 9 เดือน น าขอ้มูลมา
เปรียบเทียบระหวา่งก่อนและหลงัการน าเทคโนโลยีสะอาดมาใชท้ าการวิเคราะห์ขอ้มูลทางสถิติโดยใช ้ร้อยละ ค่าเฉล่ีย 
และการทดสอบค่าที 

ผลการวิจยัพบว่า  (1) จุดท่ีมีการสูญเสียน ้ าตาล และน ้ า ไดแ้ก่ หน่วยผสมหัวเช้ือ หน่วยเคร่ืองผสมและ
เคร่ืองบรรจุในสายการผลิต  หน่วยเคร่ืองลา้งขวดและหน่วยปรับคุณภาพน ้ า  (2) การน าเทคโนโลยีสะอาดมาใชส้ามารถ
เพ่ิมอตัราการใชน้ ้ าตาล ร้อยละ 0.18  อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  (3) การน าเทคโนโลยีสะอาดมาใชส้ามารถ
ลดการใชน้ ้ าลง 0.24 ลิตรน ้ า/ลิตรผลิตภณัฑ ์อยา่งมีนยัส าคญัทางสถิติท่ีระดบั 0.05  และ (4) ระยะเวลาการคืนทุนในการ
ใชเ้ทคโนโลยีสะอาดในการเพ่ิมอตัราการใชน้ ้ าตาลภายใน 16.51 เดือน การประหยดัน ้ าจากเคร่ืองลา้งขวดภายใน 7.21 
เดือน และจากหน่วยปรับคุณภาพน ้ าภายใน 186.7 เดือน 
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Abstract 
 

The purpose of this research were  to study : (1)  the loss areas of sugar and 

water usage  in the  production  process of  carbonated  soft  drink; (2) application of  

Cleaner Technology (CT)  to increase  rate of sugar usage  instead of loss  in the 

production; (3) application of  CT  to reduce water consumption  in the production;  and  

(4) payback period of investment after  application of  CT  in a carbonated  soft  drink 

plant located in the South of Thailand.   

This research was a quasi-experiment study by measuring sugar and water 

usage from  areas of water treatment unit, simple syrup unit, finished syrup unit, mixing 

and filling unit in production lines and bottle washing unit. The data were  collected by 

reading amount of  sugar and water usage from meters  at  each area for 9 months. The 

data were then  compared between  before and after CT application. The data were 

analyzed by statistics of percentage, mean,  and t-test. 

The results of the study showed that : (1) the loss areas of sugar and water were 

found in finished syrup room, mixing and filling unit in production line, and bottle 

washing unit and water treatment unit; (2) application of CT increased 0.18 % rate of sugar 

usage at the significantly statistical level of  0.05;  (3)  application of CT reduced  the 

water consumption  0.24  liter of water per liter of the product at the significantly statistical 

level of  0.05; and (4) the payback period of increasing sugar usage within 16.51 months, 

reducing water consumption at bottle washing unit within 7.21 months  and at water 

treatment unit within 186.7 months. 
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